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 О КОМПАНИИ О компании

Вспомогательное 

оборудование:  
емкостное, 

шлангопроводы, 

трубопроводная 

и регулирующая арматура, 

металлоконструкции 

и резинотехника

Направления деятельности компании

Жидкостная 
фильтрация 
и сепарация

Классификация Пылеочистка, 
газоочистка 
и сухая сепарация

Сушка, 
выпаривание 
и кристаллизация

Насосное 
оборудование 
и транспортные 
системы 
(конвейеры, питатели, 

разгрузчики)

Услуги

7Ремонт 
и сервисное 
обслуживание  

Обладая собствен-
ными складскими 
площадями и командой 
сервисных специали-
стов, наша компания 
всегда готова прийти 
на помощь клиенту 
в вопросах своев-
ременной поставки 
необходимых запас-
ных частей, а также 
организации ремонта 
и технического обслу-
живания оборудования.

1 Консультирование 
и техно логический аудит 
Вашего предпри ятий  

Обращаясь к нам, Вы всегда 
получите квалифицированный 
ответ. Мы готовы на месте провести 
оценку эффективности Вашего 
технологического узла и предложить 
варианты модернизации с технико-
экономическим обоснованием. 

2Лабораторные и промыш-
ленные испытания, 
моделирование процессов  

Тесное сотрудничество с ведущими 
российскими и зарубежными науч-
но-исследовательскими центрами 
позволяет нам гарантировать высо-
кую эффективность предлагаемых 
технологий. Всестороннее модели-
рование процессов, с применением 
современных методик и систем, 
является основой для оптимизации 
требуемых решений. 

3Технико-экономическое 
обоснование, расчет оку-
паемости и инвестиций  

При выборе решения мы всегда 
нацелены на повышение опе-
рационной рентабельности и 
экономической эффективности 
Вашего производства. Минимизация 
уровня эксплуатационных затрат, 
обеспечиваемая применением 
наших технологий, способна приве-
сти к существенному сокращению 
срока окупаемости объектов. 

4Инжиниринг 
и ПИР 
 

 
Наши специалисты 
разрабатывают всю 
необходимую техни-
ческую документацию, 
включая техноло-
гические расчеты и 
комплекты чертежей, 
а также имеют опыт 
в прохождении требу-
емых согласований и 
экспертиз. 

5Поставка, шеф монтаж 
и пусконаладка 
оборудования  

Мы готовы осуществить 
для Вас полный комплекс 
услуг – от организации 
поставок сложных систем 
на Ваше предприятие до про-
ведения шефмонтажных 
и пусконаладочных работ под 
руководством высококвали-
фицированных специалистов. 

6Модернизация 
существующего 
оборудования  

Помимо поставок нового 
оборудования и систем, 
наша компания способна 
предложить Вам разработку 
и реализацию решений 
по модернизации суще-
ствующих участков с целью 
повышения их эффективности 
(технологической, энерге-
тической, экологической), 
снижения эксплуатационных 
затрат, увеличения срока 
службы, облегчения их 
обслуживания. 

Компания «КемИнС» предлагает 
комплексные автоматизированные 
решения для перерабатывающих 
отраслей промышленности.
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Фильтр-прессыФИЛЬТР-ПРЕССЫ

Модель  
фильтр-пресса

Размер плит,  
мм

Количество камер,  
мин.-макс.

Давление 
фильтрации, бар

Поверхность фильтрации, 
м2, мин.-макс.

Объем камер, 
л, мин.-макс.

К 400 400 × 400 10–50 макс. 16 2–15 15–120

К 470 470 × 470 10–50 макс. 16 3–20 30–200

К 630 630 × 630 15–65 макс. 16 10–45 100–500

К 800 800 × 800 20–100 макс. 16 25–100 300–1 200

К 1000 1000 × 1000 30–140 макс. 16/30 60–240 600–3 000

К 1200 1200 × 1200 30–140 макс. 16/30 100–350 1 200–4 000

К 1500 1500 × 1500 50–180 макс. 16/30 170–550 2 000–6 000

К 1520 1500 × 2000 50–180 макс. 16/30 240–700 2 600–7 500

К 2000 2000 × 2000 50–180 макс. 16/30 330–1 000 3 500–12 500

Типоразмеры фильтр-прессов

Горизонтальные фильтр-
прессы нашли самое широ-
кое применение в процессах 
обезвоживания в большинстве 
отраслей промышленности.
ООО «КемИнС» предла-
гает полный спектр услуг 
по внедрению фильтр-прес-
сов на предприятии: от под-
бора оборудования и испыта-
ний на стадии проектирования 
до шефмонтажных работ, 
пусконаладки и вывода обору-
дования на запланированную 
мощность.

• Применение в широком диапазоне содержания твердой фазы в обе-
звоживаемой суспензии (от 1 до 60% твердой фазы)

• Стабильная работа при изменении параметров исходной суспензии 
• Возможность полной автоматизации процесса фильтрации
• Простота и надежность конструкции
• Возможность выполнения нескольких операций на одном оборудова-

нии (сжатие, просушка, промывка осадка)
• Фильтрация высокоагрессивных сред с температурой до 1200 С
• Простая и быстрая технология изменения производительности филь-

тра путем добавления или снятия фильтровальных плит (диапазон 
от 50 до 140% номинальной производительности) 

• Высокий коэффициент использования оборудования до 99%
• Низкие эксплуатационные и энергозатраты

Отличительные особенности 
фильтр-прессов

Фильтр-пресс – универсальное и эффективное 
оборудование для разделения жидкой и твердой фазы.
Фильтр-пресс состоит из рамы, пакета фильтровальных 
плит и гидравлической системы закрытия фильтр-
пресса. В зависимости от типа фильтровального пакета 
фильтр-прессы бывают камерные и мембранные.
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Автоматические фильтр-прессыАвтоматические фильтр-прессы

Трубная разводка и группа 
клапанов отвечают за 
правильную организацию 
технологических потоков, 
что влияет на общую 
эффективность работы фильтр-
пресса.

4 Трубная 
разводка

Является каркасом оборудования, именно она воспринимает 
основные механические нагрузки. Все конструкции рам 
спроектированы с учетом длительной эксплуатации 
в тяжелых условиях работы.

1 Рама  
фильтр-пресса

Являются самой дорогой частью 
фильтр-пресса. Они выступают 
в качестве поддерживающего 
каркаса для фильтровальной ткани. 
А для мембранных фильтр-прессов 
еще и позволяют отжимать осадок.

2 Фильтровальные 
плиты

Во многом играют 
определяющую роль 
в процессе фильтрации 
и должны иметь оптимальное 
соотношение между 
скоростью фильтрации 
и чистотой фильтрата.

3 Фильтровальные 
ткани

Созданные на базе современных ПЛК системы автоматического 
управления фильтр-прессом включают в себя все необходимые 
устройства для обеспечения надежного и безопасного управления 
всеми стадиями процесса фильтрации.

6 Система 
управления 5 Гидравлический 

узел

Компенсирует давление подачи 
суспензии и предотвращает протечки 
в местах примыкания плит.
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Ключевые преимуществаКлючевые преимущества

Верхняя подвеска
Принципиально другая верхняя подвеска 
для фильтр-прессов с размером плит 1200 – 
2000 мм. 
Фильтровальные плиты подвешиваются 
на кронштейне очень простой конструкции, 
которую легко изготавливать в собственном 
РМЦ Заказчика в случае ремонтных работ 
в будущем. У стандартных фильтр-прессов 
с верхней ЦЕНТРАЛЬНОЙ подвеской, разра-
ботанной Netsch ещё в 70-х годах прошлого 
столетия и используемой многими произво-
дителями фильтр-прессов, плиты крепятся 
при помощи каретки сложной конструкции, 
которую тяжело качественно изготовить 
в РМЦ.

Монтаж / демонтаж 
плит 
Осуществляется как сбоку 
фильтр-пресса, так и непо-
средственным подъёмом 
плит вверх при помощи кран-
балки, что важно при больших 
тяжёлых плитах.
Данная конструкция фильтр-
пресса с ВЕРХНЕЙ БОКОВОЙ 
подвеской плит даёт полный 
доступ к плитам для обслужи-
вания как сбоку, так и сверху. 
А значит, меньше затрат вре-
мени на сервисные работы.

Система встряхивания
Зачастую многие фильтр-пресса 
превращаются из автоматических 
в ручные из-за высокой адгезии 
осадка к ткани. Выгрузка осадка не 
идёт, оператор вручную соскре-
бает осадок.
При стандартной централь-
ной верхней подвеске осуще-
ствить встряхивание невозможно. 
В нашем случае устройство 
для встряхивание стоит недорого 
и сильно сокращает время цикла 
и увеличивает суточную произво-
дительность фильтр-пресса. 

Поддоны для сбора 
капельной жидкости
Позволяют рабочему персоналу 
передвигаться по ним, но не 
более 5 человек одновременно.

Сокращение 
времени разгрузки
Сокращение времени разгрузки фильтр-
пресса за счёт раскрытия пакета плит 
по 5, 10 или 20 штук одновременно.

Защита  
от перекоса плит
Шарнирная система крепления гидроцилиндра 
и штоков в совокупности с системой контроля 
параллельности плит вовремя предупредят загряз-
нение уплотнительной поверхности плит осадком 
и возможный перекос плит.

Система 
промывки
Эффективная и простая 
конструкция системы 
промывки ткани гаран-
тирует качественную 
отмывку ткани.

Предотвращение 
перекручивания 
шлангов
Конструкция крепления гидрав-
лических шлангов для подвода 
среды под мембраны предот-
вращает их перекручивание при 
перемещении мембранных плит.

Гарантия качества
Высокое качество изготовления всех 
металлических деталей.

2 4

6

8 9

5

7

1

3 Данное устройство можно купить как 
сразу вместе с фильтр-прессом, так 
и доустановить его позже.
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Модернизация фильтр-пресса Модернизация фильтр-пресса

Основные цели модернизации фильтр-пресса Технологический аудит работы фильтр-прессов 
Вашего предприятия позволит нам выявить возможности 
повышения их эффективности и производительности.

Наши преимущества
 ∞ Успешный опыт модернизации мно-
жества фильтр-прессов по всей Рос-
сии из разных отраслей промышлен-
ности

 ∞ Знания и точное моделирование про-
цессов, протекающих внутри камер 
фильтр-пресса

 ∞ Правильный подбор материалов, кон-
тактирующих с фильтруемой средой

 ∞ Работа с ведущим производите-
лем фильтровальных плит – Lenser 
Filtration GmbH (Германия)

 ∞ Наличие лабораторной базы и пилот-
но-промышленной установки

На крупНотоННажНых произ-
водствах повышеНие эффек-
тивНости даже На Несколько 
процеНтов выливается 
в десятки миллиоНов, 
а подчас и сотНи 
миллиоНов рублей в год.

Каждое технико-экономическое обоснование, подготавливаемое нашими специали-
стами, сопровождается точными расчётами, не согласиться с которыми просто невоз-
можно.

ТЭО даёт возможность техническим службам убеждать финансовые и экономические 
департаменты в необходимости инвестиций.

Зачастую при приобретении фильтр-прессов ни заказчик, ни проектный институт, 
ни даже сам производитель не задаются вопросами гидродинамики и аэродинамики 
процессов, протекающих в фильтровальной камере. И как результат, конструкция фильтр-
пресса не соответствует применению, а само оборудование не отвечает проектным 
характеристикам. В таком случае мы поможем Вам достичь максимально возможных 
показателей фильтрации. 

Порядок проводимых работ
 ∞ Заполнение заказчиком опросного листа 
 ∞ Выезд специалистов для технологического 
аудита работы фильтр-пресса 

 ∞ Подготовка отчёта об аудите и технико-эко-
номического обоснования модернизации

 ∞ Проведение лабораторных или промышлен-
ных испытаний

 ∞ Подписание договора
 ∞ Производство и поставка комплектующих, 
фильтровальных плит и других узлов

 ∞ Монтажные работы 
 ∞ Оптимизация процессов цикла фильтрации 
с целью вывода пресс-фильтра на указанные 
в ТЭО показатели

В большинстве случаев согласно ТЭО срок окупаемости 
модернизации пресс-фильтров не превышает и года,  
а при больших производительностях  – и нескольких месяцев  
или даже недель.

• Снижение влажности осадка
• Снижение эксплуа-тационных затрат 

на запасные части и комплектующие
• Увеличение объёма фильтр-пресса — 

производительности за цикл
• Сокращение времени, отводимого 

на ремонтные и профилактические работы
• Повышение эффективности промывки 

осадка

• Увеличение срока службы фильтроваль-
ных плит

• Повышение эффективности просушки 
осадка

• Увеличение срока службы фильтроваль-
ных тканей

• Сокращение времени цикла фильтра-
ции — Увеличение количества выгрузок 
в сутки (суточной производительности)

Наша компания предлагает модернизацию 
фильтр-прессов всех известных производителей.
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Фильтровальные плиты Фильтровальные плиты 

Преимущества мембранных фильтровальных плит

• Благодаря сжатию мембраной достигается меньшая влажность и более одно-
родная структура осадка, что приводит к улучшению качества продукта, 
оптимизации процесса промывки и экономии промывной жидкости.

• В отличии от рамных и камерных фильтр-прессов для достижения требуемой 
влажности кека не требуется полное заполнение камер осадком – в мембран-
ном фильтр-прессе процесс наполнения может быть остановлен в оптималь-
ной точке, что приводит к сокращению времени фильтровального цикла и, как 
следствие, к увеличению производительности.

• Уменьшение давления подачи суспензии ведет к снижению эксплуатационных 
затрат и механических нагрузок на плиты, что обеспечивает длительный срок 
службы, повышает надежность и уменьшает вес фильтра.

Специальная 
конструкция 
мембранных плит 
UM-серии позволяет 
работать при не 
заполненной или 
совсем пустой камере. 

Движение мембраны 
в пустой камере, 
образованной 
камерной 
и мембранной 
плитами (смешанный 
пакет)

Подбор необходимой конструкции и комбинации материалов специалисты 
компании производят с учетом всех требований клиента. Накопленный 
нами технологический опыт позволяет предлагать оптимальные решения 
для различных производственных задач.

В зависимости от решаемых задач компания «КемИнС» может предложить Вам 
различные типы фильтровальных плит.

Фильтровальные плиты Lenser® доказали высокий 
уровень качества эксплуатацией в различных областях 
промышленности в течение более 50 лет.
Индивидуальный подход к решению поставленной задачи, высокое качество использу-
емых материалов, современные запантентованные технологии изготовления – все это 
гарантирует высокую эффективность и постоянное качество продукта, бесперебойность 
производственного процесса и, как следствие, ощутимые экономические выгоды.

Камерные фильтровальные плиты предлагают про-
стое и эффективное решение для фильтрационных 
процессов, не требующих достижения минималь-
ной влажности кека. В зависимости от требова-
ний процесса камерные плиты производятся раз-
личных размеров и конфигураций. Материал плит 
подбирается, исходя из химического состава раз-
деляемой суспензии.

Мембранные фильтровальные плиты являются 
многофункциональными и управляемыми, что 
существенно расширяет спектр решения задач 
фильтрации. 
Мембранные фильтровальные плиты отличаются 
от камерных наличием гибкой мембраны, способ-
ной вдавливаться внутрь камеры при подаче под 
нее среды для сжатия (давление сжатия до 30 бар).

КАМЕРНЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ ПЛИТЫ

МЕМБРАННЫЕ ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ ПЛИТЫ

Компания «КемИнС» является 
официальным представителем 
компании Lenser Filtration GmbH 
в России. 
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Данный тип фильтр-прессов нашел свое 
применение во многих отраслях промыш-
ленности. Камерный тип фильтровальных 
плит применяется для процессов обезво-
живания, в которых отсутствует необхо-
димость промывки и просушки осадка 

и при которых влажность осадка не явля-
ется определяющим фактором. 
Преимуществом данного типа 
фильтр-прессов является простота кон-
струкции, высокая надежность, длитель-
ный срок службы, невысокая стоимость.

Камерный пакет плит

Пакеты плит

Современные мембранные фильтр-прессы 
позволяют сократить цикл фильтрации, 
произвести высокоэффективную про-
мывку и просушку осадка, не выгружая 
его из фильтра, добиться низкой влаж-
ности осадка. Непосредственно сам 
процесс фильтрации на мембранном 

фильтр-прессе схож с камерным. Но прин-
ципиальным отличием является тот факт, 
что при заполнении камер осадком он не 
выгружается сразу, а дополнительно отжи-
мается под действием среды, подаваемой 
под мембрану. Возможность отжатия появ-
ляется благодаря мембранным плитам.

Мембранный пакет плит

На сегодняшний момент компания «КемИнС» предлагает своим заказчикам пол-
ный спектр фильтр-прессового оборудования: от небольших ручных фильтр-прессов 
до фильтр-прессов с площадью фильтрации более 1000 м2, с визуализацией всего про-
цесса и возможнос-тью дистанционного управления через сеть Internet.

1. Закрытие фильтр-пресса                  2. Начало фильтрации                        3. Образование осадка 1. Закрытие фильтр-пресса                       2. Начало фильтрации                    3. Образование осадка

4. Заполнение фильтр-пресса                    5. Выгрузка осадка

4. Заполнение фильтр-пресса                                                                                      6. Выгрузка осадка
Камерная плита        Жидкая среда        Твердая среда        Фильтровальная салфетка

Твердая среда                                 Жидкая среда                                      Среда для сжатия мембран

Камерная плита                              Мембранная плита                             Фильтровальная салфетка
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Давление Давление Давление Давление
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5. Сжатие осадка

ПАКЕТЫ ПЛИТ
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Ленточные вакуумные фильтры (ЛВФ)ЛЕНТОЧНЫЕ ВАКУУМНЫЕ ФИЛЬТРЫ (ЛВФ)

В качестве фильтрующей среды используется замкнутое 
непрерывно движущееся полотно, поддерживаемое рези-
новой конвейерной лентой с вырезанными канавками 
для отвода фильтрата.
Движение ленты производится по роликовым направля-
ющим, по поясам зачистки и уплотнения через непод-
вижный вакуумный бокс. Фильтраты собираются в него 
и выводятся.
Образующийся фильтровальный корж может 
подвергаться дальнейшей обработке:

• промыванию (в том числе многократому  
и во встречном потоке), 

• выпариванию, 
• экстракции
• сухому отсасыванию.

Режим работы:
Непрерывный

Рабочее давление:
Вакуум

Рабочая температура:
до 90°С

Доля сухих веществ (суспензия):
до 60% (вес.)

Толщина кека:
до 80 мм

Размер зерна:
10 –500 мкм

Пропускная способность 
(суспензия):
до 15 м3/м2ч

Пропускная способность 
(сухое твердое вещество):
до 5000 кг/м2ч

Активная площадь фильтра:
6–162 м2

Области применения

• продукты обогащения и вторичного сырья
• удаление серы из дымовых газов
• летучая зола
• кварцевый песок
• минералы: фосфорит, пирит, ильменит
• металлы: медь, олово, цинк, свинец
• железная руда
• уголь и т.д.

Конструкция фильтра позволяет 
отводить фильтраты различных 
стадий без смешивания

1 Узел подачи суспензии

Возможно использование распре-
делительных каналов с дисковыми 
перегородками, гасителями пото-
ков, а также различной конфигу-
рации насадок на входной патру-
бок. Варианты конструкции узла 
подачи позволяют работать с высо-
ковязкими суспензиями и средами, 
содержащими быстрооседающие 
частицы.

2 Промывка кека
Кек промывают моющей жидкостью, 
из форсунок со сплошным конусом 
распыла. Многократная промывка 
осуществляется по каналам и рас-
пределительным устройствам, в том 
числе промывка в противотоке уже 
очищенным фильтратом.

3 Вакуум-камера
Вакуум-камера установлена 
под фильтровальной тканью по 
всей длине фильтра, и разделена 
на отдельные зоны снабженные кол-
лекторами для сбора фильтрата, 
и соответствующие этапам фильтра-
ции и обработки кека.

4 Выгрузка кека и скребок
Выгрузка кека происходит на разгру-
зочном ролике, небольшой радиус, 
которого обеспечивает макси-
мально полную выгрузку кека. Скре-
бок удаляет остатки кека, прилип-
шие к ткани.

Модель
Активная зона фильтрации Мощность 

привода, 
кВт

Габариты, м
Масса, 

тШирина, 
мм

Длина,  
мм

Площадь, 
м2

Длина,  
м

Ширина,  
м

Высота,  
м

BFR 120 1050 6–10 6–11 до 11 9,5-13,5 2,2 2,3 3-10

BFR 160 1450 8–14 12–20 до 15 11,5-17,5 2,6 2,3 4-15

BFR 200 1850 10–18 18–33 до 18,5 13,5-21,5 3 2,3 6-20

BFR 240 2250 10–22 22–50 до 22 13,5-25,5 3,5 2,3 8-25

BFR 320 3050 15–30 46–92 до 45 20-35 4,4 2,5 1-30

BFR 420 4050 15–40 61–162 до 75 20-45 5,4 2,5 12-40

Варианты исполнения 
вакуумного 
ленточного фильтра:

• Закрытое исполне-
ние с кожухом над всем 
фильтром

• Материалы под особые 
требования

• Исполнение ATEX

 2

 1

 3

 9

 8

 7

 6
 5

 4

Модельный ряд

Конструкция 
фильтра

5 Узел промывки ткани
На ткань под давлением распыляется 
вода со стороны кека, с обратной 
стороны или с обеих сторон. При 
необходимости, ткань подвергается 
сушке под вакуумом.

6 Система привода
Фильтр оснащен электрическим 
приводом для регулировки скорости 
процесса фильтрации, состоящим 
из редуктора и электродвигателя 
с частотным преобразователем. Воз-
можно оснащение систем в пнев-
матическом или гидравлическом 
исполнении.

7 Узел отвода фильтрата
Каждая зона вакуум камеры сое-
динена с коллектором отдельным 
выводом, поэтому при необходимо-
сти возможно отделить разные филь-
траты, поделив коллектор на изоли-
рованные зоны.

8 Направляющие ролики
Две пары направляющих роликов 
с обеих сторон удерживают ленту. 
При смещении ленты срабаты-
вают датчики положения и ролики 
с одной стороны уменьшают натя-
жение. В результате, ролики на про-
тивоположной стороне возвращают 
ленту в исходную позицию. Ролики 
расположены под небольшим углом, 
что позволяет натягивать ленту и не 
допускать её смятия.

9  Натяжитель 
фильтрующей ткани

Фильтрующая ткань натягивается 
пневматической системой или 
с помощью пружинного механизма, 
что позволяет регулировать натяже-
ние в соответствии со свойствами 
продукта.

Ленточный вакуумный фильтр 
относится к горизонтальным 
вакуумным фильтрам непрерывного 
режима, который обеспечивает 
быстрое и надёжное разделение 
суспензий.
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Тактовые ленточные фильтрыТактовые ленточные фильтры

В отличие от ленточных вакуумных фильтров, в тактовых 
ленточных фильтрах лента движется дискретно «в такт» 
с процессами обработки осадка.
Это позволяет производить более тщательную обработку 
суспензии, и обработку кека. 
В рамках этого подхода удается производить: 

• промывку (в прямотоке или во встречном потоке), 
• суспендирование, 
• выпаривание, 
• экстракцию, 
• сухое отсасывание и прессование.

Тактовый ленточный фильтр – универсальный аппарат 
для решения широкого круга задач разделения.
Наши фильтры исключают попадание воды в систему 
роликов, сочетая в себе высокую надежность с низким 
потреблением воды по сравнению с традиционными кон-
струкциям.

Отличие тактовых ленточных 
фильтров

Варианты исполнения 
тактового ленточного 
фильтра:

• Закрытое исполнение с кожухом 
над всем фильтром

• Закрытое исполнение в коробе
• Газонепроницаемое и герметич-

ное исполнение в коробе
• Фармацевтическое исполнение
• Привод: пневматический, гидрав-

лический или электрический
• Материалы под особые  

требования
• Исполнение ATEX

Режим работы:
Непрерывный

Рабочее давление:
Вакуум

Рабочая температура:
до 90°С

Доля сухих веществ (суспензия):

до 50% (вес.)

Толщина коржа:

до 50 мм

Размер зерна:
10–100 мкм

Пропускная способность 
(суспензия):
до 10 м3/м2ч

Пропускная способность 
(сухое твердое вещество):
до 1000 кг/м2ч

Активная площадь фильтра:
0,1–144 м2

Модельный ряд

Модель

Активная зона  
фильтрации

Габариты, м

Ширина, 
мм

Длина, 
м

Площадь, 
м2

Длина, 
м

Ширина, 
м

Высота, 
м

BF 10 100 1 0,1 1,7 0,6 0,7

BF 025 250 2–5 0,5–1,25 4–8,3 1,3 1,7

BF 050 500 3–10 1,5–5 5,4–12,4 1,8 1,9

BF 100 1000 3–12 3–12 5,4–14,4 2,3 1,9

BF 150 1500 3–16,5 4,5–2,8 5,4–18,9 2,8 1,9

BF 200 2000 4–18 8–36 6,4–20,4 3,3 1,9

BF 250 2500 6–21 15–52,5 10–25 4 2,3

BF 300 3000 6–25,5 18–76,5 10–29,5 4,5 2,3

BF 350 3500 9–30 31,5–105 13–34 5 2,3

BF 400 4000 9–36 36–144 13–40 5,5 2,3

При достижении разгрузочного ролика 
происходит удаление кека с фильтровального 
полотна, которое дочищается при 
прохождении через скребок. Фильтрующая 
ткань не повреждается о скребок или 
вспомогательное оборудование узла 
выгрузки.После скребка ткань проходит 
через модуль промывки, где под 
давлением распыляется вода. Промывка 
включается со стороны кека/обратной 
стороны/обеих сторон и сушится под 
вакуумом. Это увеличивает срок службы 
ткани и обеспечивает эффективную 
бесперебойную работу ленточного фильтра.

Возможность регулирования подачи суспен-
зии гарантирует равномерное распределение 
твердой фазы и образованием тонкого слоя 
кека при слоистой структуре суспензии.
Процесс фильтрации происходит в направ-
лении действия силы тяжести, что позво-
ляет полностью использовать полезную раз-
ность давлений между создаваемым вакуумом 
и атмосферой.
Для образования кека и отвода фильтрата не 
требуется дополнительная энергия, благо-
даря расположению кека вдоль горизонталь-
ной поверхности ленты. Суспензию возможно 
фильтровать до требуемой остаточной влаж-
ности кека.

Примеси и загрязнения в образующемся 
кеке могут быть вытеснены напором 
воды или разбавлены при прохождении 
зоны промывки. Происходит полная 
равномерная обработка кека, 
а структурированный пористый 
материал ткани обеспечивает 
максимальную эффективность процеса.
Подача промывочной жидкости, 
очищенного фильтрата при 
противотоке, а также различные среды 
для экстракции или ионообмена 
осуществляется через подающие 
и распределительные каналы.

 Этап 1. Подача суспензии и образование  Этап 2. Промывка кека

 Этап 3. Сушка Этап 4. Выгрузка кека и очистка полотна
На этапе сушки обычно используется 
вакуумное оборудование. Реже 
используются модули сушки горячим 
воздух или паром, значительно 
уменьшающие влажность кека.
Для определенных задач используется 
механический способ осушки 
прессованием с/без продувкой 
воздухом. Тепловые и механические 
способы осушки кека могут быть 
объединены.
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Преимущества

  Высокая гибкость 
процесса

Конструкция фильтра позво-
ляет подключать необходимые 
модули для обработки кека: про-
мывку (прямотоком или противото-
ком), суспендирование, выпарива-
ние, экстракцию, вакуумная сушку, 
прессование и т.д. Также есть воз-
можность отведения фильтрата 
от каждой стадии обработки без 
смешивания с другими.

  Стационарное 
размещение 
вакуумных камер

Благодаря стационарному разме-
щению вакуумных камер , жестко 
закрепленных на раме, исклю-
чен их износ, связанный с трением 
движущихся частей. Фильтроваль-
ное полотно вместе с кеком про-
двигается вперёд в такт рабочему 
циклу, при этом в каждой паузе такта 
фильтрат откачивается вниз. После 
отключения вакуума, фильтроваль-
ное полотно освобождается и идет 
дальше, что значительно понижает 
ее износ.

  Широкий выбор 
конструкционных 
материалов

Сочетание большого выбора мате-
риалов (нержавеющая сталь, поли-
мерные материалы и т.д.) и нашего 
богатого опыта позволяет нахо-
дить оптимальные решения для мак-
симальной эффективности при 
фильтрации вашей суспензии. 
В зависимости от требований, 
предъявляемых к деталям фильтра, 
поверхности могут быть отшлифо-
ваны и отполированы.

  Альтернативные 
варианты 
привода фильтра

Аппарат доступен в конфигурациях 
с различными типами приводов: 
электрическим, пневматическим или 
гидравлическим.

  Герметичная 
конструкция

Обычно ленточные фильтры изго-
тавливаются с открытым простран-
ством над фильтровальной зоной, 
что приводит к невозможности экс-
плуатации фильтра при работе с ток-
сичными суспензиями. Для решения 
этой проблемы мы изготавливаем 
фильтры снабженные защитным 
кожухом или коробом. Также воз-
можно герметичное исполнение 
с полной газонепроницаемостью 
аппарата и для работы под давле-
нием. 

GMP и ATEX исполнения 
(Исполнение в соответствии с правилами организации 
производства и контроля качества лекарственных средств 
и во взрывозащищенном корпусе) 

Для применения в фармацевтической, пищевой и биотехнологиче-
ской промышленности мы предлагаем ленточные фильтры в испол-
нении в соответствии с требованиями GMP и оснащенные
устройствами CIP. Также наши ленточные фильтры сертифициро-
ваны по ATEX во взрывозащищенном исполнении.

  Бережная 
обработка 
твердых веществ

Благодаря уникальным конструкци-
онных решениям суспензия рав-
номерно распределяется по всей 
площади фильтровальной ткани, 
а транспортировка и дальней-
шая обработка не оказывают вли-
яния на структуру формирующе-
гося коржа, поскольку фильтрация 
осуществляется под действием 
силы тяжести и вакуума. Это позво-
ляет использовать ленточные филь-
тры даже для работы с суспензиями, 
содержащими хрупкие частицы, не 
разрушая их.

ЗАКРЫТОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
В зависимости от объекта разделения 
возможно использовать закрытую кон-
струкцию из нержавеющей стали или 
пластика, обеспечивая газовую герме-
тичность до ±100 мбар, с высокой газо-
непроницаемостью корпуса. Также воз-
можно заполнение систем азотом или 
проведение фильтрации.

ПРЕССОВАНИЕ КЕКА 
Использование пневмати-
ческого или гидравличе-
ского модуля прессования 
кека (до 10 бар) позволяет 
значительно снизить содер-
жание влаги (до 50% от ста-
дии сушки). Возможно 
совмещение этапов прес-
сования и продувки кека.

СТАНЦИЯ СЕПАРАЦИИ ФИЛЬТРАТА
Станция сепарации фильтрата использу-
ется для разделения газообразных и жид-
ких сред. Фильтраты выкачиваются соот-
ветствующими насосами из сепаратора. Газ 
поступает в вакуумный насос через общий 
коллектор. Мы предлагаем комплексные 
решения с учетом индивидуальных требо-
ваний, включая разводку трубопроводов 
и использование КИП.

ФИЛЬТРЫ В ФАРМАЦЕВТИЧЕСКОМ ИСПОЛНЕНИИ
Ленточный фильтр в фармацевтическом исполнении сер-
тифицирован в соответствии EN ISO 22716 и имеет шли-
фованные и полированные поверхности. Используемые 
материалы соответствуют стандартам FDA, а конструк-
ция изготавливается в соответствии с требованиями стан-
дарта GMP. Кроме того, поверхности могут быть обра-
ботаны до среднего значения индекса шероховатости 
< 0.8 мкм.

Преимущества
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Фильтровальные элементы
1  Центральная труба фильтровального эле-

мента обеспечивает полный отвод остат-
ков фильтрата.

2  Крепление свечи к коллектору фильтрата 
производится за счет резьбового соеди-
нения.

3  Опорная решетка обеспечивает под-
держку фильтровальной ткани и высокую 
пропускную способность элемента.

4  Равномерно расположенные приварные 
стержни для формирования волнообраз-
ной конфигурации ткани и аналогичного 
слоя осадка.

5  Камера сбора фильтрата, из которой филь-
трат вначале попадает в центральную 
трубу и затем отводится из элемента.

6  Фильтровальная перегородка, в ходе филь-
трации принимающая выпукло-вогнутую 
форму за счет давления и равномерно 
расположенных стержней.

7 Слой осадка, образующийся на элементе.
8 Выход чистого фильтрата

Свечные фильтрыСВЕЧНЫЕ ФИЛЬТРЫ

Стадии процесса

• Фильтрация
• Промывка
• Сушка
• Выгрузка осадка

Все стадии проводятся 
под давлением.

Компактное оборудование, имеющее высокую пропуск-
ную способность и широкий диапазон различных опций 
для обработки осадка.

А   Напорный резервуар

В Подача суспензии

C Отводы фильтрата

D Сброс воздуха

E Подвод сжатого газа

F Выгрузка осадка

G  Слив остаточного 
объема

H  Коллекторы фильтрата

I  Фильтровальный 
элемент

J  Предохранительный 
клапан

K  Датчик давления

L  Устройство CIP мойки

Стадии процесса
Твердые частицы удерживаются фильтроваль-
ной тканью и образуют на ее поверхности слой 
осадка. Чистый фильтрат при этом выходит из 
отдельных элементов в коллекторные трубки 
и выводится из фильтра. По завершении цикла 
фильтрации может быть организована про-
мывка осадка. 
Далее следует сушка осадка путем его про-
дувки сжатым воздухом или паром. В случае 
отсутствия стадии сушки осадок выгружается 
из фильтра в виде шлама. По окончании про-
цесса давление в резервуаре снижается и про-
исходит открытие разгрузочного клапана. 
Для снятия коржей осадка (9) в фильтроваль-
ный элемент подается возвратный поток сжа-
того газа (10), заставляющий фильтровальную 
ткань расшириться. При этом кек отслаивается 
от ткани, разваливается на куски и ссыпается 
через разгрузочное отверстие фильтра.

Преимущества
• Высокая гибкость процесса. Большое количество опций 

для обработки осадка и регулировки качества фильтрации
• Полностью автоматизированный процесс. Фильтр работает в автоматическом режиме, 

все стадии происходят без участия оператора, после выгрузки осадка цикл повторяется
• Отсутствие подвижных частей. Свечной фильтр не имеет каких-

либо движущихся частей внутри, что увеличивает операционную 
надежность и требования к обслуживанию и эксплуатации

• GMP и ATEX исполнения. Специальные исполнения 
для фармацевтической промышленности и взрывоопасных сред

• Модульные установки «под ключ». Данные решения представляют собой проверенные 
и надежные системы фильтрации на базе свечных фильтров. Установки включают 
в себя: cвечные фильтры, трубопроводы и фитинги, стальные конструкции, КИПиА

Свечные фильтры используются 
для осветления жидкостей с низким 
содержанием твердых включений. 

Особенности конструкции

Принцип работы:
циклический

Рабочее давление:
до 10 бар (относит.)

Рабочая температура:
до 250 °C

Массовая доля  
твердого вещества: 
(суспензия)
до 10 %

Толщина осадка:
до 30 мм

Размер фракции:
от 0,5 мкм

Пропускная способность 
фильтра (суспензия):
от 0,1 до 10 м³/м² в час

Активная фильтрующая 
поверхность (общая):
от 1 до 150 м²

 A

  1

 2

 8

 3

 4

 4

 5

 7

 B

 C

G

 D

 E

 K

 J

 I

 F

Модель Длина 
свечи,

мм

Поверхность 
фильтрации 
одной свечи

м2

Количество 
свечей

Общая 
поверхность 
фильтрации,

м2

Диаметр 
корпуса 

мм

Высота 
корпуса

м

CF 12 1200 0,34

3 1 419 1,6

7 2,4 508 2

19 6,5 800 2,5

СF18 1800 0,51

7 3,6 508 2,3

19 9,7 800 2,8

37 18,9 1100 3,5

49 25 1300 3,7

61 31,1 1500 3,9

CF 21 2100 0,6

49 29,4 1300 4

61 36,6 1500 4,2

77 46,2 1600 4,3

91 54,6 1800 4,5

112 67,2 2000 4,7

144 86,4 2200 4,9

221 132,6 2600 5,6

CF 24 2400 0,68

49 33,3 1300 4,3

61 41,5 1500 4,5

77 52,4 1600 4,6

91 61,9 1800 4,8

112 76,2 2000 5

144 97,9 2200 5,2

221 150,3 2600 5,9

          L 

 H

 6

10

9

Полностью автоматические фильтры 
периодического действия на основе 
вертикальных фильтровальных 
элементов, размещаемых в закрытом 
напорном корпусе. 
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Дисковые вакуумные фильтрыДИСКОВЫЕ ВАКУУМНЫЕ ФИЛЬТРЫ

Преимущества
• Низкие потери давления, обеспечи-

вающие передачу до 100% вакуума 
на фильтровальную поверхность.

• Значительно большая производи-
тельность по сравнению со стан-
дартными конструкциями.

• Скорость вращения диска до 6 об/мин
• Импульсная разгрузка кека – 100% 

удаление осадка даже при высоких 
оборотах.

• Малые габариты при высоких филь-
тровальных поверхностях  —  
до 7,5 м2/м2.

• Полная автоматизация процесса.
• Простота обслуживания и модерни-

зации.

Простота обслуживания 
и высокая надежность:

• Отсутствие дополнитель-
ных агитационных устройств

• Дорожки обслужива-
ния между дисками

• Простая замена и малый 
вес секторов (< 20 кг)

• Простота замены филь-
тровальной ткани

• Автоматическая система 
промывки ткани

• Доступное обслуживание вала 
и распределительной камеры

Области применения
Благодаря высоким производитель-
ностям и малым удельным габари-
там дисковые фильтры применя-
ются в процессах, требующих работы 
с большим количеством суспензий 
и шламов. Одно из наиболее частых 
применений  — фильтрация гидрокси-
дов алюминия при обработке боксита 
или обезвоживание угольной пыли 
в угольной промышленности.

Широкий диапазон размеров предла-
гаемых фильтров позволяет работать 
в таких областях как:

• алюминиевые гидраты
• угольная пыль
• железная руда перед дражирова-

нием
• плавиковый концентрат
• химическая промышленность
• пищевая промышленность

1
35

4

6

2
Особенности 
конструкции

1 Сектора
• до 30 секторов каждого диска 

на валу
• оптимальная гидравлика 

для быстрого опорожнения 
трубы отвода фильтрата и снятия 
слоя осадка за время 0,2 сек

• легкое и быстрое крепление сек-
торов к валу посредством специ-
ального байонетного замка

• малый вес (< 20 кг) для удобства 
обслуживания

• надежная и простая система 
установки фильтровальной ткани 
посредством уплотнительного 
шнура

2  Вал с трубами отвода 
фильтрата от отдельного 
сектора
Трубы фильтрата проводят 
фильтрат от отдельного сектора 
в распределительную головку.

• Конструкция с заменимыми тру-
бами:
›  специальная трапецеидальная 

форма каждой трубы
›  оптимальная сборка для работы 

с абразивными продуктами
›  простота обслуживания 

и замены
• Конструкция с закрытым валом:

›  отсутствие отложений 
на поверхности вала

› отличное уплотнение
›  работа с неабразивными 

продуктами

3  Распределительная 
головка

со специальной камерой для разде-
ления фильтрата и воздуха.

›  значительное снижение потерь 
давление в виду быстрого 
разделения воздуха и фильтрата

›  предотвращение попадания 
фильтрата в зону обезвоживания 
осадка даже при высоких 
скоростях фильтра

4 Корыто для суспензии
В зависимости от размеров, диско-
вые фильтры оснащаются как общим 
(М-тип), так и в случае дисков боль-
шого диаметра секционным (L-тип) 
корытом суспензии. 
Оба вида имеют следующие преи-
мущества:

›  перемешивание суспензии без 
каких-либо дополнительных 
механических устройств

›  равномерное погружение 
в суспензию и равномерный 
слой кека на дисках

›  автоматическая работа 
с датчиком уровня суспензии

›  50% сектор погружения 
дисков – т.е. максимальная зона 
формирования осадка

›  устройства улавливания 
перелива и клапаны быстрого 
опорожнения.

5 Клапан
Воздушный импульсный клапан 
системы удаления осадка:
Обратная продувка кека проводится 
при помощи специального элек-
тронного импульсного клапана:

›  точный контроль времени 
продувки – гарантия полного 
удаления осадка при любой 
скорости работы фильтра

›  работа при низких давлениях, 
увеличивающая срок службы 
фильтровальной ткани

›  полное удаление слоя кека даже 
4 –5 мм толщиной

6 Двигатель
Размер и мощность двигателя выби-
раются индивидуально для каждого 
процесса, гарантирую надежную 
и бесперебойную работу филь-
тра даже на скоростях до 6 об/мин 
и тяжелых коржах осадка вплоть 
до 75 мм толщины.

Тип фильтра XS S ME MI L

Диаметр, м 2,2 3,2 4,1 3,9 5,6

Поверхность  
фильрования, м2

12–36 
(72)

30–90 
(180)

44–132 
(72)

40–60 88–176

Число дисков 
на распределительную 
головку

2–6 2–6 2–6 2–3 2–3

Число распределительных 
головок на фильтре

1–2 1–2 1–2 1 1

Число сегментов на диске 20 20 20 20 30

Дизайн труб фильтрата внутренние внутренние заменимые внутренние внутренние

Вес сегмента, кг 7 11 19,9 19,9 20

Благодаря современным 
конструкционным решениям, дисковые 
фильтры обеспечивают уникальные 
эксплуатационные характеристики, 
устанавливающие новые стандартны 
в области вакуумной фильтрации.
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Подача 
промводы

1 плотина

2 плотина

Карусельные вакуумные фильтрыКАРУСЕЛЬНЫЕ ВАКУУМНЫЕ ФИЛЬТРЫ

Благодаря уникальной конструкции качество промывки 
кека в карусельных фильтрах превосходно.

 ∞ На 50 % большая производитель-
ность по сравнению с обычными 
конструкциями.

 ∞ Интенсивная промывка кека – 
до трех стадий противоточной 
промывки.

 ∞ Экономия до 25 % промывной 
жидкости.

 ∞ Полное разделение маточного 
раствора от промывных фильтра-
тов.

 ∞ Равномерное распределение 
подачи суспензии и, следова-
тельно, равномерный слой осадка 
по всей поверхности фильтра, бла-
годаря так называемой Принуди-
тельной Системе Подачи Питания.

 ∞ Возможность паровой обработки 
осадка.

 ∞ Полный съем слоя осадка даже 
при высоких скоростях за счет 
специального шнекового ножа 
с регулируемыми положением 
и скоростью вращения.

 ∞ Система удаления отложений 
на фильтровальной ткани путем 
многократного ресуспендирова-
ния струей сжатого воздуха.

 ∞ Инновационная система фик-
сации фильтровальной ткани 
для быстрой и удобной замены 
полотен.

 ∞ Полностью автоматизированный 
и надежно контролируемый про-
цесс.

Система ресуспендирования отложений

Разгрузка 
осадка

Паровой 
колпак

Распределитель 
суспензий

Устройства 
для удаления 

отложений после 
останова фильтра

Промывка осадка

Удаление паров

Шарнирные 
трубы

Переносная распределительная 
головка с большими отверстиями

Гидравлически оптимизированная конструкция 
фильтровальных ячеек – «Ячейки быстрого 
опорожнения»
В зависимости от типоразмера, карусельный фильтр 
может иметь от 16 до 24 фильтровальных ячеек. Малый 
объем ячеек и специальная конструкция, позволяют значи-
тельно ускорить опорожнение ячейки, не допустить сме-
шения фильтратов разных стадий, уменьшить потребление 
промывных вод.

Устройства промывки 
осадка:
Промывка осадка проводится 
с помощью специальных перелив-
ных устройств, распределяющих 
промывную воду по радиусу филь-
тра. В зависимости от требований 
процесса возможно осуществление 
до 3-х стадий противоточной про-
мывки осадка.
Конструкция обеспечивает следую-
щие преимущества:
›  Высокая равномерность распреде-

ления промывной воды
›  Создание высоких промывных 

потоков
›  Отсутствие проблем с забиванием 

сопел

Система обработки 
паром
Подача пара позволяет осуществить 
оптимальную финальную промывку 
и обезвоживание сформировавше-
гося слоя осадка.
Подача пара к осадку осущест-
вляется через паровой колпак со 
специальными направляющими пла-
стинами.
›  интенсивная промывка осадка 

в конденсационном слое
›  низкая влажность за счет испаре-

ния влаги и нагрева осадка

Система разгрузки осадка
Специальный разгрузочный шнек с устройством контроля, позволяющий 
производить регулировку, как скорости вращения, так и положения лезвий, 
гарантируя равномерное и полное удаление слоя осадка.
›  скорость вращения шнека согласовывается со скоростью  

вращения фильтра
› регулируемое вертикальное положение шнека
› износоустойчивый материал с высоким содержанием марганца
› простой монтаж и демонтаж устройства

Система удаления отложений 
на фильтровальном полотне
Система позволяет удалить слой отложений, остающихся после выгрузки 
кека, с фильтровального полотна, что значительно увеличивает срок его 
службы и улучшает показатели процесса.

Особенности 
конструкции

Карусельные фильтры работают при 
очень больших производительностях 
для грубодисперсных шламов

Области применения
Основным назначением карусельных фильтров 
является фильтрация и промывка грубодисперс-
ных, легко осаждающихся суспензий.  
Типичными продуктами являются:

• гидроксиды алюминия
• минералы и соли
• железный и другие рудные концентраты
• химические продукты
• поташ
• фосфориты
• фосфорная кислота

Преимущества 
технологии

Система принудительного 
распределения суспензии
Подача суспензии производится 4 рав-
ными потоками на соответствующие сек-
тора диска с равными площадями поверх-
ности, что позволяет достичь равномерного 
слоя осадка по всей поверхности фильтра, 
что имеет важное значение для проведения 
операций промывки, паровой обработки 
и выгрузки осадка.

t₀ t1 t2

A1

r
A2

A3
A4

Подача 
суспензии

4 одинаковых  
подачи потока 
на 4 одинаковых 
поверхности 
фильтра

А1 = А2 = А3 = А4

равномерная толщина 
осадка по всему 

радиусу

Перед паром
(насыщенный, 
холодный)

С паром
(нагревающийся)

После пара (сухой, 
горячий)

конденсационный 
фронт

Направление вращения

Сжатый воздух

Сопло ресуспендирования 
с керамическим покрытием

Промвода под высоким 
давлением

Отслоившийся осадок Ткань фильтра

фильтроткань

влажность

1 2 3

1

2

3

1. Сжатый воздух разбивает остав-
шийся осадок и отделяет его 
от ткани фильтра.

  Продувание заблокированной 
ткани воздухом

2. Вода под высоким давлением 
для суспендирования отложений.

  Турбулизация помогает эффек-
тивнее ресуспендировать и про-
мывать ткань фильтра

Карусельные фильтры 
зарекомендовали себя во многих 
отраслях промышленности, особенно 
в производстве бокситов и фосфатов, 
а также многих удобрений.
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ФИЛЬТРОВАЛЬНЫЕ ТКАНИ

Ткани для фильтр-прессов 
изготавливаются в виде:
• двойных фильтрующих салфеток (салфеток 

с «шеей»);
• перекидных фильтрующих салфеток.

В зависимости от индивидуальных 
требований могут применяться:
• различные материалы и плетение ткани;
• горловина из EPDM или специальной ткани;
• пропитка уплотняющих кромок;
• усиление уплотняющих кромок и упоров;
• люверсы или отверстия, сделанные тепловым способом;
• застежки на липучке;
• салфетки могут комбинироваться подкладочной тканью.

Фильтровальные салфетки 
способны обеспечить:
• оптимальную чистоту фильтрата;
• наилучшие характеристики отслоения осадка и про-

стоту очистки;
• химическую, термическую и механическую стой-

кость;
• поперечную устойчивость и отсутствие складок.

Фильтровальные ткани 

• ленточные фильтры;
• дисковые фильтры;
• рукавные (свечные) фильтры;
• башенные фильтр-прессы;
• барабанные фильтры;

В зависимости от фильтровального аппарата данные изделия 
гарантируют:

• оптимальные результаты фильтрации и характеристики отслоения осадка;
• простоту монтажа и прочность посадки;
• длительный срок службы.

Все фильтровальные ткани полностью соответствуют требованиям, предъявляемым 
к фильтровальному оборудованию и технологическим условиям процесса фильтрации. 

Фильтровальные ткани, как правило, создаются из 
синтетических материалов, таких как полипропи-
лен, полиамид, полиэфир, полиакрилнитрил, поли-
этиленсульфид (PPS), поливинилиденфторид (PVDF), 
политетрафторэтилен (PTFE), на основе кото-
рых формируются нити в виде моно-, мульти- или 
моно-мульти-филаментов, а также штапельное 
волокно. Современные технологии ткания и после-
дующей обработки позволяют придавать фильтро-
вальной ткани свойства, соответствующие различ-
ным промышленным требованиям.

Помимо салфеток для фильтр-прессов, компания 
«КемИнС» предлагает ткани для фильтровального 
оборудования других типов:

• нутч-фильтры;
• фильтрующие центрифуги;
• фильтры Moore;
• анодные фильтры.

Фильтровальные ткани, поставляемые «КемИнС», 
успешно работают на многих предприятиях России 
в различных отраслях промышленности.
Грамотный подбор и широкий ассортимент тканей 
позволяет успешно решать задачи по фильтрации. 
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КОМПЛЕКТНЫЕ СТАНЦИИ МЕХАНИЧЕСКОГО 
ОБЕЗВОЖИВАНИЯ В КОНТЕЙНЕРАХ

Комплектные станции механического обезвоживания в контейнерах

1

2

3

4

С целью интенсификации процесса разделения 
твердой и жидкой фаз в приемный резервуар 
обрабатываемого осадка вводится раствор 
флокулянта. Приготовление раствора флоку-
лянта проводится периодически. Для этого 
к емкости с мешалкой подводится трубопро-
вод технической воды. В качестве исходного 
флокулянта может применяться как сухой, так 
и жидкий реагент.

Подача готового раствора флокулянта в прием-
ный резервуар осуществляется при помощи 
самовсасывающего мембранного цифрового 
насоса-дозатора с шаговым электроприводом. 
Сфлокулированный осадок из приемной емкости
подается винтовым насосом на камерный 
фильтр-пресс. Подача насоса регулируется 
частотным преобразователем.

Рабочий цикл камерного фильтр-пресса начи-
нается с зажима фильтровальных плит, на кото-
рые надета фильтровальная ткань. Внутренние 
полости плит соединяются, образуя фильтро-
вальные камеры.

Области применения
• Объекты коммунального хозяй-

ства (очистные сооружения кана-
лизации и водопровода)

• Промышленные предприятия

Основные преимущества
Проектные решения:
• индивидуальная разработка техно-

логического решения для каждого 
конкретного объекта;

• комплексное проектирование узла 
механического обезвоживания;

• привязка оборудования к существу-
ющему или новому объекту.

Комплектные станции механиче-
ского обезвоживания:
• блочно-модульные здания завод-

ской готовности;
• комплектная поставка оборудова-

ния
«под ключ»;
• сертифицированный продукт.

Эффект для объектов коммуналь-
ного хозяйства:
• снижение выделения неприятных 

запахов;
• уменьшение площади очистных соору-

жений;
• сокращение санитарно-защитной 

зоны.

Эффект для промышленных пред-
приятий:
• исполнение норм законодатель-

ства в сфере водоотведения;
• сокращение платежей за сброс 

сточных вод, вывоз осадка и т.п.;
• повышение экономической и тех-

нологической независимости пред-
приятий.

Выполняемые работы
• Проектирование
• Прохождение экспертизы 

проекта
• Обследование существующих 

сооружений
• Модернизация действующих 

систем 
• Поставка и монтаж 

оборудования
• Пусконаладочные работы
• Сервисное обслуживание
• Постгарантийное обслуживание

Спецификация основного 
технологического 
оборудования
• Приемный резервуар 

с мешалкой
• Винтовой насос осадка
• Фильтр-пресс камерный
• Емкость приготовления 

раствора флокулянта
• Насос-дозатор раствора 

флокулянта
• Ленточный транспортер

Принципиальная схема станции

Предварительно обезвоженный или имеющий 
подходящую для обработки на фильтр-прессе 
влажность осадок поступает в приемный 
резервуар с мешалкой.

После герметизации камерного пространства 
в фильтр-пресс винтовым насосом подается 
сырой осадок. Фильтровальные камеры под 
давлением насоса заполняются сырым осад-
ком, при этом жидкая фаза проходит через 
поры фильтровальной ткани и отводится за 
пределы фильтр-пресса по системе внутрен-
них каналов, а осадок задерживается фильтро-
вальной тканью и накапливается до тех пор, 
пока фильтровальные камеры полностью не 
заполнятся осадком, после чего подача осадка 
на фильтр-пресс прекращается.

5

6
7

8

Обезвоженный осадок по окончании цикла 
фильтрования выгружается из фильтр-пресса.

Нажимная плита отводится в крайнее положе-
ние, фильтровальные камеры раскрываются, 
и обезвоженный осадок (кек) под действием 
силы тяжести сваливается в расположенный 
под фильтр-прессом ленточный транспортер, 
с помощью которого отводится за пределы 
станции в контейнер или прицеп, и периодиче-
ски вывозится на захоронение/утилизацию.

Фильтрат от фильтр-пресса отводится 
в систему канализации.

КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
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СЕРВИС И УСЛУГИ

Аудит

В случае с эксплуатируемым оборудова-
нием мы всегда готовы выполнить тех-
нологический аудит с выдачей рекомен-
даций по снижению эксплуатационных 
затрат, а также предложений по модер-
низации с целью повышения эффектив-
ности разделения и производительности. 
Все наши решения мы сопровождаем тех-
нико-экономическим обоснованием.

Лабораторные 
и промышленные испытания
При проектировании нового или модернизации 
имеющегося фильтровального оборудования 
ООО «КемИнС» предлагает проведение лабораторных 
и промышленных испытаний для выбора оптимального 
технологического решения с максимальной 
эффективностью.

На основании проведённых исследований 
заказчик получает полную картину процесса 
со всеми основными показателями. Испыта-
ния позволяют смоделировать процесс филь-
трации и безошибочно подобрать оборудова-
ние промышленного масштаба.

Сервис и услуги

Точное понимание процесса в каждом конкретном случае позволяет нам выдать 
заказчику гарантию не только эксплуатационного характера, а также гарантировать 
технологические показатели.

Комплексный подход

В рамках всего цикла поставки наши 
специалисты выполняют базовый про-
ект, организуют доставку оборудова-
ния до Вашего предприятия, его монтаж 
и пусконаладку с выводом на проектные 
мощности, которые мы всегда гаранти-
руем.

Накопленные знания в области фильтрации 
и комплексный подход к решению сложных 
задач позволяет нам предлагать заказчику весь 
спектр услуг.
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ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ Области применения

Текстильная и кожевенная 
отрасли

• Дубление и выделка кож.

  Химическая       
промышленность 

Производство:
• оксидов и солей железа, оксидов 

свинца; 
• двуокиси титана, сульфата цинка и др.;
• органических и неорганических пиг-

ментов, красителей;
• карбида кремния, кремния, поли-

этиленгликоля;
• минеральных удобрений, цеолитов, 

фосфатов, фосфорных удобрений;
• кислот: серной, фосфорной;
• коагулянтов;
• соды;
• серы;
• хрома;
• кальция;
• углерода (графита);
• мышьяка, свинца, переработка свин-

цовых аккумуляторов;
• медного купороса;
• карбоната натрия, “белой сажи”;
• поликарботната;
• вискозы, акрила (волокон);
• глицерина и его осветление.

Целлюлозно-бумажная 
промышленность

• Производство целлюлозы и производных 
целлюлозы (гемицеллюлоза, карбоксиметил-
целлюлоза).

Строительная отрасль

Производство:
• мрамора;
• гранита.

Энергетика

• Водоподготовка для ТЭЦ;
• Технологии фильтрации в производстве био-

топлива и других альтернативных продук-
тов переработки воспроизводимого сырья 
(био-этанол, биодизель);

• Процессы обработки и утилизации летучей 
золы.

Угольная отрасль

• Обезвоживание суспензий в процессе 
обогащения угля.

Производство цемента

• Обезвоживание сырьевой смеси путем 
фильтрации;

• Использование рукавных фильтров при 
пересыпке, дроблении, сушке, упаковке 
цемента.

Экология

• Обезвоживание промышленных стоков 
и муниципальных отходов;

• Обезвоживание стоков коммунальных 
очистных сооружений;

• Очистка стоков гальванических и химиче-
ских производств;

• Обезвоживание шламов от промышленных 
установок кондиционирования;

• Обессеривание топочных газов посред-
ством известняковой промывки с дальней-
шим использованием и переработкой гипса.

Производство сахара

• Фильтрование свекольного сока и сгущен-
ной суспензии 1-й и 2-й сатурации;

• Контрольная и намывная фильтрация 
сиропа, клеровки и стандартного сиропа.

Металлургическая 
промышленность

• Процессы производства цветных металлов 
гидрометаллургией/электролизом: цинка (Zn), 
свинца (Pb), хрома (Cr), меди (Cu), кадмия (Cd), 
никеля (Ni);

• Черная металлургия;
• Извлечение драгоценных металлов: 

золота (Au), серебра (Ag);
• Фильтрация СОЖ на металлообработке;
• Процессы на обогатительных фабриках.

Нефтехимическая 
промышленность 

• Фильтрация смазочных масел, 
минеральных масел;

• Фильтрация воска и парафинов.

Пищевая 
промышленность

Производство:
• кваса, пива, фруктового сока;
• подсолнечного, кукурузного, пальмового масел;
• крахмала, пектина, желатина;
• винных и пивных дрожжей.
Фильтрация воска и парафина.

Горнорудная промышленность 
и гидрометаллургия

• Обезвоживание концентратов металлов      
(Fe, Cu, Pb, Zn, Pt, Sn, Co, Ni, пирит);

• Промывка и обезвоживание шламов металлов;
• Производство глинозёма, каолина, хими-че-

ски очищенного мела, известняка, силикатов 
и смеси силикатов, полевого шпата;

• Обезвоживание «хвостов».

Лакокрасочная отрасль

• Производство красок и пигментов (азокра-
сители, минеральные пигменты, фталоци-
анины, индигоиды, сульфоновая кислота, 
металлические пигменты).




